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zur Prufung der Haftfestigkeit
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easySCRATCH

zur Prifung der Haftfestigkeit

Der Ritzprifer easySCRATCH dient zur Untersuchung der Haftfestigkeit
zwischen Beschichtung und Grundwerkstoff nach DIN EN ISO 20502 und
ASTM C1624. Es wird ein Diamantstift unter Prifkraft Gber das zu prifende
Schichtsystem gezogen. Die entstandene Ritzspur wird unter einem Mi-
kroskop ausgewertet. Es konnen verschiedene Schichtschadigungen wie
Rissdefekte oder Ablésungen auftreten.

Bei produktionsbegleitenden Prifungen ist es in der Regel ausreichend,
mit einer konstanten Prifkraft zu prifen, bei der noch keine Schichtscha-
digungen auftreten durfen. So kann unmittelbar die Beurteilung i.0./n.i.O.
erfolgen. Dies reduziert den Aufwand und die Anforderungen bei der Aus-
wertung der Ritzspuren ganz erheblich. Je nach Schichtsystem werden un-
terschiedliche Priifkrafte eingesetzt.

Die Prifkrafte werden tiber Gewichte aufgebracht, die vom Bediener ein-
fach ausgetauscht werden konnen. Die Priifkraftaufbringung erfolgt me-
chanisch tber einen Handhebel. Der Vorschub der Probe zur Erzeugung der
Ritzspur erfolgt motorisch. Die Vorschubgeschwindigkeit und die Lange der
Ritzspur sind in weiten Bereichen einstellbar.

Als Diamantstift wird ein genormter Rockwell-C Indenter verwendet. Dieser
kann zur Kontrolle bzw. im Falle eines erforderlichen Austausches einfach
ein- und ausgebaut werden. Die Probenaufnahme sitzt in einer Schwalben-
schwanzfiihrung und ist leicht austauschbar.

Anwendungsbereich
Hartstoffschichten (PVD, CVD)
Schichtdicken bis 30 pm

Technische Daten:
Prifkraftbereich: 10-120N

in Stufen von 10 N einstellbar;
weitere Zwischenstufen auf Anfrage

Vorschubgeschwindigkeit: 5-20 mm/min

Einstellbereich der Ritzlange: 2-40 mm
Max. Verfahrweg: 90 mm
Max. Probenhdhe: 40 mm
Spannbereich fir ebene Proben: 36 mm

460 /295 /295 mm (H/B/T)
85-264VAC, 47 - 63 Hz

Gerat ca. 13,5 kg

Zusatzgewichte insgesamt ca. 11 kg

Mafse ohne Zusatzgewichte:
Spannungsversorgung:
Gewichte:

Lieferumfang;:
easySCRATCH mit Schraubstock fiir Probenaufnahme;
Zusatzgewichte 2 x 10 N; 2x 20 N; 1 x50 N

Optionen:

Indenter inkl. DAKkS- oder ASTM-Zertifikat

Prisma fur zylindrische Proben mit @ 5 - 30 mm; Lange Prisma: 90 mm
Mikroskope zur Auswertung der Ritzspuren

Bidirektionaler Multi Pass Scratch

easySCRATCH

12.0 mm/min
10.0 mm

Manuelle Bewegung: B/ EH

Ge-
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digkeit

Strecke

Vorschub
bewegen

10.0
00:50
W-DLC
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Verbleibende Zeit / min
Parameter:

Startpkt
anfahren

Anwendungsbeispiel: W-DLC Beschichtung
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